Angabe zur Konformitatsbewertung

Firmenname:

Ansprechpartner:

Die Norm DIN EN ISO/IEC 17025:2018 ,,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrier-
laboratorien” fordert die Festlegung von Entscheidungsregeln bezlglich einer mdglichen Aussage zur Konformitat.
In den Kalibrierlaboratorien bei Atlas Copco haben wir uns entschieden, die bei der Kalibrierung der Messmittel
ermittelte Messunsicherheit, unter allen Umstan-
Spezifikationsgrenze den zu ber(,'lcksichtigen.

T X [Faliauternals | Die Spezifikatiﬂon.sgrenze is.t die von .Kunden an-
e | [Fall: auberhal | gegeben.e zulassige Abwglchung. Die festgestell—
el [ all2: auberhlo | te Alc.>we|chung (X) muss jedoch unter Berlick-
T BT | sichtigung der dem Messergebnis beigeordnete
Messunsicherheit innerhalb der Spezifikation
liegen.
Das bedeutet die Konformitatsbewertung ist nur
bestanden durchgefallen fur den Fall 1 als positiv zu beurteilen:

Die Abweichung +
Messunsicherheit < Spezifikation

Sofern eine Konformitatsbewertung kundenseitig gewtnscht wird, ist diese zuklnftig fir jede Kalibrierung separat
zu bestellen.

GemaB der Norm DIN EN ISO/IEC 17025:2018 muss die Grundlage der Spezifikation zur Konformitdtsbewertung bei
Auftragserteilung festgelegt sein.
Folgende Bestelloptionen stehen Ilhnen zur Auswahl (Bitte ankreuzen):

Auswahl Bestelloption 1

Ergebnisbericht ohne Konformititsbewertung

Sofern uns bei Auftragserteilung keine Angaben zur Konformitatsbewertung vorliegen, wird diese
nicht durchgefihrt. Sie erhalten Ihre Messmittel nach erfolgter Kalibrierung mit Ergebnisbericht
ohne

Konformitatsbewertung von uns zurdck.
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Auswahl Bestelloption 2
Ergebnisbericht mit Konformitatsbewertung; Spezifikation gemafi Laborempfehlung*
Drehmoment zuldssige Abweichung**
Drehmomentsensoren 0,5 %
DIN 51309; VDI/VDE 2646; Euramet cg-14
Anzeige Drehmomentschlissel 0,5 %
DKD-R 3-7
Kalibriereinrichtungen fiir Drehmomentschraubwerkzeuge 1,0 %
DKD-R 10-8
Handbetatigte Drehmomentschraubwerkzeuge 4,0 % (>10 Nm)
DIN EN ISO 6789 6,0 % (=10 Nm)
Drehmomentsensoren 1,5°

VDI/VDE 2648 Blatt 1

Drehmomentschlissel 3,6°
VDI/VDE 2648 Blatt 2

Kraft

Kraftsensoren 0,5 %

DIN EN ISO 376; DKD-R 3-3

Elekrische Kalibrierung fiir Atlas-Copco-Anzeigegerate

0,75 %
ACTA 2000/3000/5000, STwrench Controller (Gyro)

STa6000, STwrench Controller (Drehmoment), 0,25 %
Messbank BLM/STbench, MRTT-C

*Die Laborempfehlung basiert auf Ergebnisdaten von Atlas-Copco-Geraten. Eine Abweichung bei Fremdgeraten ist demnach
nicht auszuschlieBen. Eine Spezifikation gemaB Kundenvorgabe kann ggf. sinnvoll sein, sieche Bestelloption 3.

Auswahl Bestelloption 3

Ergebnisbericht mit Konformitatsbewertung; Spezifikation gemal Kundenvorgabe

Bitte tragen Sie die Toleranzen gemaB lhren Vorgaben in die folgende Tabelle ein:

Drehmoment zulassige Abweichung**

Drehmomentsensoren
DIN 51309; VDI/VDE 2646; Euramet cg-14

Anzeige Drehmomentschlissel
DKD-R 3-7

Kalibriereinrichtungen fiir Drehmomentschraubwerkzeuge
DKD-R 10-8

Handbetatigte Drehmomentschraubwerkzeuge
DIN EN ISO 6789

Drehmomentsensoren
VDI/VDE 2648 Blatt 1

Drehmomentschlissel
VDI/VDE 2648 Blatt 2

Kraftsensoren
DIN EN ISO 376; DKD-R 3-3

Elekrische Kalibrierung fiir Atlas-Copco-Anzeigegerate

ACTA 2000/3000/5000
STa6000

STwrench Controller (Drehmoment)

STwrench Controller (Gyro)
Messbank BLM/Stbench

MRTT-C
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Sollte die Gruppenfestlegung fir Ihre Messmittel gemaB obiger Tabelle nicht méglich sein,
kdnnen Sie alternativ auch Toleranzen pro Messmittel gemaB dem aufgefihrten Beispiel in die fol-
gende Tabelle eingeben. Bei Bedarf unterstiitzen Sie gerne unsere Consulting-Experten.

Beispiel:

Messmittel zulassige Abweichung**

Seriennummer Geréte ID Drehmoment Drehwinkel in ° Anzeigegerat
in % in %

IRTT-B 180A 12345 PM587AS 0,8

lhre Spezifikationen:

Messmittel zulassige Abweichung**

Seriennummer Geréte ID Drehmoment Drehwinkel in © Anzeigegerat
in % in %

**Hinweis: Die mit diesem Dokument angegebenen zuldssigen Abweichungen beinhalten noch nicht die bei der Kalibrierung festgestellten
Messunsicherheiten.

Ort, Datum: Unterschrift:

Stand: 08/2022
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