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1. Versagensmessungen

2. Auslegung

3. Test und Optimierung 

4. Verifizierung

5. Berichterstellung

•	 Anzug der Verbindung bis zum Versagen
•	 Digitale Aufzeichnung der MD/ง-Kurven 

•	 Auswerten und Bewerten der Messergebnisse
•	 Auslegung der neuen Anzugsparameter

•	 Verschraubung zum Testen und Optimieren der Parameter 

•	 Bestätigung der Funktionsfähigkeit von Anzugstrategie und 
-parameter

•	 Erstellung eines Analyseberichts mit Schraubkurven, Messwertta-
bellen, Verschraubungsparametern sowie Hinweisen und  
Auffälligkeiten 

Kopfauflageerkennung in 5 Schritten:


