Atlas Copco Vakuum

Losungen fur die
Bierflaschenabfullung

Wasserverbrauch und Energiekosten senken mit den
Atlas Copco Vakuum Systemen fiir die Bierabfillung.




= Verringern Sie lhren okologischen FuBBabdruck.
Verwenden Sie noch Wasserringpumpen in lhrer Produktion?

Unsere Vakuumsysteme nutzen drehzahlgeregelte, 6lgedichtete Schraubenvakuumpumpen der neuesten Generation
und ermdglichen so, Ihre Betriebskosten drastisch zu senken und lhren ¢kologischen FuBabdruck zu verbessern.

©

Wasser Leistung
Kein Verbrauch von Frischwas- Stabile und verbesserte

ser und keine Erzeugung von  Qualitat des Abfullprozesses.
verschmutztem Abwasser.

Automatische

Entleerung Integrierter Reinigungszyklus
Steuerventile zur automati- ~ des Systems (CIP) erleichtert
schen Entleerung, Entliiftung die Reinigung vor Ort.
und Isolierung von Systemkom-
ponenten.
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Effizienz Nachhaltigkeit
Minimierte Ausfallzeiten und Sehr geringer Energie-
Wartung. verbrauch.

Warum VSD-Technologie von Atlas Copco?
Im Vergleich zu festen Drehzahlen

= Potentielle Energieeinsparung von bis zu 50%* bei einem groBen Regelbereich (10-100%)
= Reduzierte Elektroinstallationskosten (Sicherungs- und Kabelgré3e)

= |ntegrierte HEX@™ Steuerung regelt die Motorendrehzahl und den Hochleistungsfrequenzumrichter
= Vermeidung von Stromspitzen wahrend des Anlaufs wie bei Start-Stopp-Maschinen

Energieeinsparungen*

Feste Drehzahl
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GHS VSD+*

Vakuumbedarf @ Energieverbrauch Zeit Zeit

Vakuumbedarf . GHS VSD* Energieverbrauch
Feste Drehzahl belastet/entlastet

*) In den meisten Anwendungen im Vgl. zu herkémmlichen Technologien mit fester Drehzahl, die auf Messungen mit unserem Vbox-Energieaudittool basieren
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MitHEX@ ™ kdnnen Sie lhre Pumpe von Uberall und jederzeit liberwachen und steuern.
Sie kénnen Feedback erhalten und den Betriebsstatus der Pumpe, die Vakuumwerte

3.< Intelligenz mit dem sechsten Sinn
HEX(@™"

durch Konnektivitat und Kontrolle

und bevorstehende geplante Ereignisse flr Ihr Vakuumsystem Gberprifen.

HEX@™ Dashboards mit Ubersichten zu KPIs fir die Prozess-

optimierung

Zugriff und Visualisierung von Pumpentrends wie Druck und

Temperatur

Die Vorteile fiir Sie im Uberblick

Die optimale Lésung:

SchlUsselfertige Losung (1:1-Ersatz der
Wasserringpumpe)

Atlas Copco GHS900 VSD* drehzahlgeregelte,
Olgedichtete Schraubenpumpen fir Humid
Anwendungen (vorbereitet Industrie 4.0;
schallgedammt, Regelbereich von 600 rpm bis
7.000 rpm)

Schaumabscheider aus rostfreiem Stahl mit
selbstentleerendem Tank

Schaltschrank mit PLC zur Steuerung (inklusive
Webbrowser) der gesamten Anlage

Komplettes System ist Clean-in-Place (CIP) fahig

Geeignet von 20.000 bis zu 80.000 Flaschen pro

Stunde (je nach Flaschenvolumen)

Vorteile des Atlas Copco Systems:

Dank luftgekihlter Vakuumpumpe kein
Wasserverbrauch

Abluftfihrung einfach realisierbar

Geringerer Energieverbrauch - Energieeinsparungen
von bis zu 40% im Vergleich zu Wasserringpumpen

Niedrigere und stabilere Abfllldricke - reduziert
den CO2-Verbrauch und fihrt zu einer ldangeren
Haltbarkeit

Minimierter Wartungsaufwand durch ein einfaches
Antriebskonzept

= Die 6lgedichtete Schraubentechnologie ist toleranter

gegeniber Verunreinigungen und Wasserdampf im
Vergleich zu trockenen Losungen

Erhohte Lebensmittelsicherheit durch CIP des
Vakuumsystems
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